山东省职业卫生与职业病防治研究院

建设项目职业病防护设施“三同时”工作公示信息表

	项目名称
	万华化学集团股份有限公司年产2.5万吨特种异氰酸酯型高端TPU技改项目职业病危害预评价报告

	项目地址
	山东省烟台经济技术开发区化学工业园内的万华烟台工业园

	建设单位职业卫生管理联系人
	徐庆力
	联系电话
	18953568046

	项目性质
	新建(  改建□  扩建□  技术改造□  技术引进□

	项目负责人
	张普
	联系电话
	13258960026

	公示信息类别
	职业病危害预评价(   

职业病防护设施设计□   

控制效果评价（职业病防护设施验收）□

	项目组主要成员
	姓名
	技术职务
	资质证书号

	
	张 普
	工程师
	鲁P20210265

	
	冯 斌
	副研究员
	鲁P20210256

	
	曲  玮
	助理研究员
	鲁P20210253

	
	张士怀
	助理研究员
	鲁P20210252

	项目主要建设内容：
序号

评价单元

评价内容

工程内容

备注

1

TPU生产装置B（5132）

31#~40#生产线

31#～40#TPU生产线。

局部技改

2

公辅单元

TPU投料区（5131）
新增HDI、HMDI、IPDI等异氰酸酯类的存储及打料系统。

局部技改

TPU原料罐区（5111）

现有的BDO储罐变更为可存储BDO或HDO，并新增PTMEG、DEG、HDO等二醇和聚醚多元醇的卸车及储罐及相关的送料管线
局部技改

实验室

原料检测实验室

依托

给排水

给水系统、排水系统

依托

供电

配电室

依托



	职业病危害因素检测和防护设施设置情况：

职业病危害因素检测：

评价单元

岗位名称

职业病危害因素

类比检测数据

预期接触水平

CTWA
CSTE/C短时间
TPU生产装置B

TPU装置操作工
乙二醇

＜0.2 mg/m3
＜0.7 mg/m3
＜10%OEL
己二醇

-

-

-

甲苯二异氰酸酯

＜0.0002 mg/m3
＜0.0002 mg/m3
＜10%OEL

六亚甲基二异氰酸酯

-

-

-

异佛尔酮二异氰酸酯

＜0.0043 mg/m3
＜0.0043 mg/m3
＜10%OEL

二苯基甲烷二异氰酸酯

＜0.0004 mg/m3
＜0.0006 mg/m3
＜10%OEL

噪声

82.2~82.6 dB（A）

70.3~94.8 dB（A）

＜OEL

高温

27.3（℃）

＜OEL

包装工

噪声

81.5~81.8 dB（A）

81.2~82.6 dB（A）

＜50%OEL
辅助单元

TPU投料工

乙二醇

＜0.2 mg/m3
＜0.7 mg/m3
＜10%OEL

己二醇

-

-

-

甲苯二异氰酸酯

＜0.0002 mg/m3
＜0.0002 mg/m3
＜10%OEL

六亚甲基二异氰酸酯

-

-

-

异佛尔酮二异氰酸酯

＜0.0043 mg/m3
＜0.0043 mg/m3
＜10%OEL

二苯基甲烷二异氰酸酯

＜0.0004 mg/m3
＜0.0006 mg/m3
＜10%OEL

噪声

66.4~66.9 dB（A）

67.0~67.2 dB（A）

＜10%OEL

原料检测工

乙二醇

＜0.2 mg/m3
-

＜10%OEL

己二醇

-

-

-

甲苯二异氰酸酯

＜0.0002 mg/m3
＜0.0002 mg/m3
＜10%OEL

六亚甲基二异氰酸酯

-
-
-

异佛尔酮二异氰酸酯

＜0.0043 mg/m3
＜0.0043 mg/m3
＜10%OEL

二苯基甲烷二异氰酸酯

＜0.0004 mg/m3
＜0.0006 mg/m3
＜10%OEL

噪声

60.3~60.6 dB（A）

58.8~58.7 dB（A）

＜OEL

TPU原料罐区巡检工

乙二醇

＜0.2 mg/m3
＜0.7 mg/m3
＜10%OEL

己二醇

-

-

-

噪声
68.6~70.5 dB（A）

65.5 dB（A）

＜OEL

防护设施设置情况：

1）防尘、防毒措施分析

（1）该项目采用DCS控制系统，主要生产装置参数的数据采集显示、控制及报警联锁均由DCS系统完成。DCS控制系统负责对生产装置进行集中监视、控制、调度及安全保护，生产工艺自动化程度较高，可大大降低工人接触职业危害因素的浓度。

（2）各生产设备大部分采用不锈钢材质，物料输送管道采用无缝钢管，各管线连接点采用焊接方式连接，各阀门、法兰、机泵等均采取密封措施，可尽量减少跑、冒、滴、漏事故。

（3）TPU装置采用机械通风与自然通风相结合的通风方式。TPU装置在车间9米、13米高度分别设置了2套混流式送风系统。车间顶部设置了12台屋顶通风机。控制室设有1台离心式排风机。配电室设有10台边墙式排风机，压缩机房分别设有1台边墙式排风机。

实验室设1台离心式排风机，用于通风柜通风。原料仓库设9台边墙式排风机。原料仓库二层浴室设2台边墙排风机进行机械通风。多元醇装置分析室房顶设2台离心式排风机，分析室设有通风橱，其通风量能达到0.52m/s。

（4）原料仓库管链输送机附近设有2台SFB100型自动脉冲反吹式除尘器。

（5）TPU装置浇注机的浇注口设有抽气罩，收集的尾气集中处理达标后再排放。该项目生产过程产生的废气：异氰酸酯呼吸气经活性炭吸附后高空排放。废水：送园区河西处理。。

2）防噪措施分析

（1）切粒机采用低噪音设备，且设有减震基础，将产生噪声较高的空压机、冷冻机单独集中布置在TPU装置一层封闭建筑内，设置减振基础，并在风机进口处设消音器。

（2）产生噪声的设备如泵机等设置于装置区的底层，并设置减振基础。

（3）操作人员主要以巡检作业为主，减少接触噪声的机会。
2）防高温、低温措施分析

（1）该项目挤出机、切粒机等产生高温设备及需要保温的设备管道设有岩棉保温层，确保设备表面温度低于50℃，避免人体接触而引起烫伤。

（2）夏季高温季节，公司定期发放防暑降温物品，避免高温中暑的发生。

（3）控制室、分析室、TPU装置原料检测室内设有空调设施，用于夏季局部降温。

（4）冬季寒冷季节，为现场作业人员发放防寒服、防寒手套等。

	评审情况（评价结论、评审及验收意见等）：

（1）拟建项目可能存在的职业病危害因素

拟建项目建设期施工活动中存在的主要职业病危害因素包括粉尘(矽尘、电焊烟尘、水泥粉尘、木粉尘、岩棉粉尘、其他粉尘等）、化学物(氮氧化物、一氧化碳、沥青烟、煤焦油、甲醛、甲苯二异氰酸酯、臭氧、锰及其化合物等）、物理因素(噪声、高温、振动、电离辐射、工频电场、紫外线等）。

生产过程可能产生的主要职业病危害因素有：己二醇（HDO）、乙二醇、甲苯二异氰酸酯（TDI）、六亚甲基二异氰酸酯（HDI）、异佛尔酮二异氰酸酯（IPDI）、二苯基甲烷二异氰酸酯（MDI）、噪声、高温等。

本项目在采取了可研报告中提及的防护措施及本评价报告中提出的补充建议后，结合类比项目职业病危害因素检测结果，预计本项目在正常生产后职业病危害因素预期接触水平低于国家职业限值的要求。

（2）总体布局

本厂区为一次性整体规划，分期建设，在满足生产需要的前提下，做到了布置紧凑、合理分区，办公及辅助设施和生产区功能分区明确。符合《工业企业设计卫生标准》(GBZ1-2010）要求。

（3）生产工艺及设备布局

拟建项目拟采取技术先进可靠，自动化程度较高，设备按照生产工艺流程进行布局，满足厂区的总体规划要求和土地现状，符合有关卫生学要求。

（4）建筑卫生学

可研报告中提出的建筑物结构、采光与照明、采暖与空调设计符合《工业企业设计卫生标准》（GBZ1-2010）的要求。

（5）职业病危害防护措施

拟建项目拟采取的防尘毒、防噪声、防高温等职业病防护设施基本符合《工业企业设计卫生标准》（GBZ1-2010）的有关要求，但应进一步完善通风防尘设施设置情况。

（6）应急救援

拟建项目依托厂区现有应急救援设施及医疗救援资源，制定有涉及酸碱泄露事故的应急救援预案，并对其定期进行演练，可满足突发职业中毒等事件的现场医疗救治工作。

（7）个体防护用品

拟建项目依托厂区现有职业卫生管理体系，制定有相应的个体防护用品的发放管理制度，现场作业人员个体防护用品佩戴效果较好，基本符合相关标准、规范要求。

（8）辅助用室

根据车间卫生特征分级的定位以及生产特点和实际需要，辅助用室的种类、建筑设置及数量比较适当，避开了各类有害因素的影响，辅助用室的设置符合《工业企业设计卫生标准》（GBZ1-2010）的要求。

（9）职业卫生管理

拟建项目依托厂区现有职业卫生管理体系，成立有职业卫生管理机构，配备有专职的职业卫生管理人员，制订有能满足基本工作需要的职业卫生管理制度，执行情况较好，基本满足职业病防治管理工作的需要。

（10）职业卫生专项投资

拟建项目可研报告提及职业病防治经费纳入各专业工程预算中，应进一步细化单列到职业卫生专项投资中。

拟建项目在可行性研究报告中基本执行了我国的有关规定，并针对各种职业病危害因素采取了相应的措施，从生产工艺的控制技术及职业病防护措施等方面加以控制。拟建项目若能在以后的设计、施工和正式生产中将已考虑到的职业病危害防护措施和设施与本评价报告中提出的补充建议一并实施和逐条落实，预计竣工投产后，在正常生产条件下，工作场所空气中化学有害因素浓度、物理因素强度符合职业接触限值要求，能够满足国家和地方对职业病防治方面法律、法规、标准的要求。  

2022年1月12日，建设单位组织了专家评审，评审结论：按照专家组意见及专家个人意见修改，修改后通过。



	评审（验收）意见的整改落实情况：

对专家提出的各个意见进行了相应的整改，具体整改意见，参见报告号为2021YP0019的正式稿。




制表人：张普                        制表日期：2022年2月22日           
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